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种 电磁 发 射 自动 装 弹 机 构 

(57) 摘要 

本 发 明 公 开 了 一 种 电磁 发 射 自 动 装 弹 机 构 ， 
包括 连 发 机 构 、 拨 弹 机 构 、 锁 止 机 构 和 推 弹 机 构 ; 
连 发 机 构 包 括 弹 融 和 二 级 传动 齿轮 , 弹 融 设置 有 
多 个 弹 舱 , 弹 载 正 下方 的 弹 舱 为 推 弹 舱 ; 推 弹 机 
构 在 推 弹 电机 的 驱动 下 ,通过 推 弹 杆 和 推 弹头 击 
发 推 弹 舱 内 的 弹丸 ; 拨 弹 机 构 包 括 拨 弹 电机 、 
级 传动 齿轮 和 手动 把 手 , 拨 弹 电机 转动 或 者 使 
手动 把 手 转动 电机 时 ,通过 一 级 和 二 级 两 个 传动 
齿轮 的 吵 合 传动 ,为 弹 载 旋转 提供 动力 ,实现 连 
续 换 弹 ; 锁 止 机 构 在 击发 弹丸 时 能 够 将 弹 载 锁 
止 , 弹 舱 切 换 时 解除 锁 止 。 本 发 明 能 够 实现 弹药 
自动 化 装填 ,提高 了 弹药 的 装填 速度 和 精细 化 程 
二 度 , 避 免 了 人 工装 填 弹 药 过 程 中 安全 问题 的 发 
久生, 解决 了 火炮 射 速 低 的 问题 ,增加 了 火炮 的 打 
击 力 。 
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1 .一 种 电磁 发 射 自动 装 弹 机 构 , 其 特征 在 于 ,包括 连 发 机 构 、 拨 弹 机 构 、 锁 止 机 构 、 推 弹 
机 构 和 底板 ; 

所 述 底 板 包 括 推 莘 机 构 固 定 底板 和 弹 袁 固定 底板 , 推 漳 机 构 固 定 底 板 和 弹 载 固定 底板 
为 一 体 成 型 结构 ;所 述 推 淖 机 构 固 定 底 板 位 于 推 莘 机 构 下 方 , 所 述 弹 载 固定 底板 位 于 连 发 
机 构 下 方 ; 

所 述 连 发 机 构 包 括 弹 载 、 二 级 传动 齿轮 、. 弹 载 正 面 安装 支架 ` 弹 载 背 面 回 定 支 架 ; 所 述 
弹 载 为 加 盘 式 结构 ,在 圆 盘 上 开 有 N 个 均匀 分 布 的 通 孔 作为 弹 舱 ,每 个 弹 舱 能 放置 一 枚 弹 
丸 ; 弹 载 圆 盘 中 心 位 置 设 有 中 心 轴 , 中 心 轴 一 端 安装 有 第 一 轴承 ,第 一 轴承 固定 在 弹 载 正面 
安装 文 架 上 ,中心 轴 另 一 端 安装 有 第 二 轴承 ,第 二 轴承 固定 在 弹 救 背面 固定 支架 上 , 弹 载 能 
绕 中 心 轴 旋 转 ;所 述 二 级 传动 从 轮 环绕 弹 袁 一周, 与 弹 袁 为 一 体 结构 ,位 于 弹 融 靠近 弹 载 下 
面 安 闭 支 架 侧 的 边缘 部 位 ,共有 Q 个 上 从 ,8 为 N 的 整数 倍 ; 当 弹 载 任 一 弹 舱 旋转 至 弹 融 正 下 方 
时 ,此 时 该 弹 舱 为 推 弹 舱 ,其余 N-1 个 弹 舱 为 储 弹 舱 ; 弹 载 正面 安装 文 架 作为 挡 板 , 挡住 弹 载 
储 弹 舱 中 的 弹丸 ,使 储 弹 舱 中 的 弹丸 不 能 从 弹 载 靠 近 弹 载 正面 安装 支架 一 侧 脱 出 ;所 述 弹 
Еа ЗС ПОН БСР ТА Е ЗС А ле ЕБС е Е; 

所 述 拨 弹 机 构 包 括 拨 弹 电机 、 一 级 传动 齿轮 和 手动 把 手 ; 所 述 一 级 传动 齿轮 位 于 弹 载 
余下 方 , 固 定 在 拨 弹 电机 的 输出 轴 上 ,与 二 级 传动 齿轮 路 合 ;所 述 一 级 传动 齿轮 含有 P 个 齿 ， 
满足 Q:P=3:1; 所 述 拨 弹 电机 固定 在 弹 载 正面 安装 文 架 上 背离 弹 载 一 侧 , 拨 弹 电机 的 输出 
轴 从 拨 弹 电机 伸 出 依次 罕 过 弹 融 正面 安装 文 染 、 一 级 传动 人 轮 和 弹 载 背面 固定 支架 , 拨 弹 
电机 工作 时 通过 一 级 传动 齿轮 和 二 级 传动 齿轮 的 传动 驱动 弹 坑 转动 ,更换 推 弹 舱 ;所 述 手 
动 把 手 安装 在 拨 弹 电机 输出 轴 远 离 拨 弹 电机 的 末端 ,手动 把 手 为 可 拆 凶 式 把 手 , 用 于 手动 
驱动 弹 载 转动 ,更换 推 弹 航 ; 

所 述 锁 正 机 构 包 括 锁 套 、 锁 扣 和 弹 赞 ; 所 述 锁 套 回 定安 装 在 弹 载 正面 安装 支架 上 背离 
弹 载 一 侧 氢弹 电机 的 斜 上 方 ; 所 述 弹 和 个 放 置 在 锁 套 内 ,所 述 锁 扣 一 端 从 弹 筑 中 间 穿 过 后 从 
锁 套 的 中 心 孔 罕 出 , 另 一 端 卡 在 锁 套 外 侧 ; 所 述 弹 赞 一 端 回 定 在 锁 扣 上 , 另 一 端 固定 在 锁 套 
上 ,防止 弹簧 移动 ;所 述 弹 载 正面 安装 文 架设 置 有 锁 扣 弹 出 孔 , 锁 扣 从 锁 套 中 心 孔 罕 出 后 ， 
穿 过 锁 扣 弹出 孔 , 当 弹 载 任 一 储 弹 舱 与 锁 扣 弹出 孔 位 置 对 齐 时 , 锁 扣 弹出 进入 到 储 弹 舱 , 锁 
止 弹 救 ; 当 弹 载 转动 时 , 锁 扣 受到 弹 救 表面 挤 压 ,弹簧 被 压缩 , 锁 扣 从 储 弹 舱 中 退出 , 弹 载 继 
续 转 动 直到 下 一 个 储 弹 舱 与 锁 扣 弹出 孔 位 置 对 齐 ; 

所 述 推 弹 机 构 安装 在 推 弹 机 构 固 定 底 板 上 , 推 弹 机 构 穿 过 弹 载 正面 安 疼 支架 与 推 弹 舱 
的 弹丸 接触 ,将 弹丸 推送 出 推 弹 舱 ,完成 推 弹 操作 。 

2 .根据 权 利 要求 1 所 述 的 一 种 电磁 发 射 自 动 装 弹 机 构 , 其 特征 在 于 ,所 述 推 弹 机 构 包 括 
推 弹 电机 、 推 弹 杆 、 推 弹头 、 第 三 轴承 、 推 弹 电 机 固定 支架 ` 丝 杠 、 轴 承 固 定 文 架 、 第 一 同步 
轮 、 第 二 同步 轮 、 一 写法 兰 、 二 号 法 兰 、 推 弹 机 构 固 定 支 架 和 推 莘 机 构 外 充 ; 

所 述 推 强 电 机 固定 支架 为 中 空 结构 ,固定 在 推 强 机 构 固 定 底 板 上 远离 弹 融 正面 安装 文 
架 的 一 端 ;所 述 推 弹 电 机 安装 在 推 弹 电机 固定 支架 侧面 上 方 , 推 弹 电机 的 输出 轴 置 于 推 弹 
电机 固定 文 架 空 腔 内 , 推 弹 电机 的 输出 轴 连 接 第 一 同步 轮 ,在 第 一 同步 轮 的 下 方 设置 第 二 
司 步 轮 ,第 一 同步 轮 和 第 二 同步 轮 通过 皮带 连接 ; 

所 述 第 二 同步 轮 固定 套 接 在 丝 枉 上 ,所 述 丝 杠 穿 过 第 三 轴承 后 与 一 号 法 兰 的 一 端 通过 
螺纹 连接 , 丝 杠 与 第 三 轴承 固定 连接 ;所 述 一 号 法 兰 的 另 一 端 与 推 弹 杆 的 一 端 固定 连接 , 推 
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弹 杆 为 圆柱 形 套 简 , 丝 杠 能 通过 螺纹 旋转 进入 推 弹 杆 内 部 ;所 述 推 弹 杆 的 另 一 端 与 推 弹头 
固定 连接 ;所 述 推 弹头 能 穿 过 弹 载 正面 安装 支架 与 推 弹 舱 的 弹丸 接触 ,将 弹丸 推送 出 推 弹 
舱 ,完成 推 弹 操作 ; 

所 述 丝 杠 与 第 二 同步 轮 和 第 三 轴承 接触 部 分 为 光滑 表面 ,其 余部 分 为 螺纹 杆 ; 所 述 第 
三 轴承 内 内 于 轴承 固定 文 架 ,轴承 固定 文 架 固定 安装 在 推 弹 机 构 外 壳 内 部 ,轴承 固定 文 架 
用 于 固定 丝 杠 ,防止 丝 杠 晃动 ; 

所 述 二 号 法 兰 固 定安 装 在 推 弹 机 构 外 壳 内 部 靠近 推 弹头 位 置 ,二 号 法 兰 内 侧 有 左右 对 
称 的 导 覃 , 推 弹 杆 两 仙 有 对 称 的 导轨 ,二 号 法 兰 通过 导 模 套 在 推 弹 杆 上 的 导轨 上 

所 述 推 弹 机 构 外 壳 通 过 推 弹 机 构 固 定 支 架 固定 在 推 弹 机 构 固 定 底 板 上 ,用 于 推 弹 杆 和 
第 三 轴承 的 外 部 保护 ; 推 弹 机 构 外 壳 靠 近 弹 载 正面 安装 支架 一 端 设 有 推 弹 杆 伸 出 孔 , 当 推 
弹 电 机 转动 时 ,带动 第 一 同步 轮转 动 ,第 一 同步 轮 通 过 皮带 带动 第 二 同步 轮转 动 , 第 二 同步 
轮 带 动 丝 杠 转动 , 丝 杠 转动 时 ,与 丝 杠 螺纹 连接 的 一 号 法 兰 和 推 弹 杆 沿 直线 方向 移动 ,最 终 
推 弹头 穿 过 推 弹 杆 伸 出 孔 ,再 穿 过 弹 载 正面 安装 支架 与 推 弹 舱 的 弹丸 接触 。 

3. 根 据 权 利 要求 1 所 述 的 一 种 电磁 发 射 自 动 装 弹 机 构 , 其 特征 在 于 ,所 述 N=10,Q 三 
120,P 一 40。 
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一 种 电磁 发 射 自动 装 弹 机 构 


技术 领域 
[0001] “本 发 明 属 于 军事 领域 ,具体 涉及 一 种 自动 装 弹 机 构 。 


背景 技术 

[0002] ”电磁 发 射 技术 (ElectromagneticLaunch,EMD) 是 全 部 或 者 部 分 利用 电磁 能 量 加 速 
并 发 射 弹丸 的 技术 ,用 EML 技 术 发 射 弹丸 的 装置 通常 统称 为 电磁 炮 , 与 传统 火炮 相 比 ,电磁 
炮 有 具有 以 下 优势 :电磁 炮 利 用 电磁 力 所 作 的 功 作为 发 射 能 量 , 不 会 产生 强大 的 冲击 波 和 弥 
漫 的 烟雾 ,因而 具有 良好 的 隐蔽 性 ;而 且 电 磁 炮 可 根据 目标 的 性 质 和 距离 ,调节 、 选 择 适当 
的 能 量 来 调整 弹丸 的 射程 ,效率 较 高 ;电磁 炮弹 丸 体积 小 ,重量 轻 , 其 在 飞行 时 的 空气 阻力 
很 小 ,因而 电磁 炮 的 发 射 稳定 性 好 ,初速 度 高 ,射程 远 ;由 于 电磁 炮 的 发 射 过 程 全 部 由 计算 
机 控制 ,弹头 又 装 有 激光 制导 或 其 他 制导 装置 ,所 以 具有 很 高 的 射击 精度 ;同时 发 射 成 本 相 
对 传统 火炮 来 说 也 低廉 很 多 。 由 于 电磁 炮 的 一 系列 独特 优点 ,展现 出 良好 的 发 展 前 景 , 各 国 
都 在 大 力 推进 电磁 炮 的 研究 .尽管 电磁 弹射 技术 具有 诸多 优点 ,应 用 前 景 广 阔 ,但 作为 一 种 
新 型 炮弹 弹射 技术 ,在 实用 化 时 还 有 诸多 关键 技术 需要 解决 。 

[0003] ”电磁 炮 的 的 高 射 速 和 高 威力 ,其 性 能 优 于 传统 火炮 ,如 果 能 实现 其 快速 自动 装 弹 ， 
这 必 将 使 得 电磁 炮 的 性 能 更 加 优异 。 随 着 先进 科技 在 火炮 装备 上 的 应 用 ,火炮 系统 实现 短 
时 间 内 火炮 弹药 自动 装填 和 精准 打击 是 火炮 发 展 的 趋势 ,火炮 的 精准 快速 打击 能 力也 将 得 
到 极 大 提升 ,同时 ,也 给 火炮 防御 系统 带 来 了 很 大 的 挑战 性 ,在 未 来 战场 ,如 果 敌 我 两 方 交 
战 ,我 方 不 能 一 次 性 摧毁 目标 ,那么 敌 方 可 能 会 迅速 探测 到 我 方 的 具体 位 置 ,将 会 遭 到 敌 方 
毁灭 性 的 反击 。 而 为 了 避免 这 一 情况 的 出 现 , 势 必要 实现 一 次 性 精准 快速 摧毁 敌 方 . 因 此 ， 
火炮 必须 在 短 时 间 内 完成 "多 炮弹 单个 目标 ”的 精准 打击 ,一 次 性 拱 毁 敌 方 ,避免 我 方 的 损 
失 。 火 主 战火 炮 应 具有 现代 化 的 火 控 系 统 、 全 自动 的 弹药 装填 系统 .自动 导航 系统 等 ,大 大 
提高 其 射 速 和 命中 概率 。 

[0004] ”火炮 系统 配 以 自动 装 弹 机 工作 时 , 短 时 间 内 实现 快速 装 弹 将 会 使 得 火炮 的 攻击 与 
防守 一 体 , 更 具有 打击 力 , 采 用 自动 装 弹 机 的 现代 化 火炮 有 以 下 优点 : 

[0005] ”1 增加 火炮 射 速 :传统 的 火炮 弹药 装填 需要 多 人 配合 完成 ,有 时 使 用 机 械 工具 畏 
助 完成 装 弹 。 人 工装 弹 方 式 不 仅 费时 ,而 且 需 要 多 人 配合 完成 ,不 能 实现 连续 作业 任务 。 而 
配备 了 自动 装 弹 机 的 火炮 系统 ,在 自动 装 弹 机 在 主 控 系统 的 控制 下 ,完成 的 前 发 炮弹 装填 
后 , 即 可 开始 下 发 装填 动作 的 准备 工作 ,前 一 发 弹丸 发 射 的 同时 便 可 以 完成 选 弹 、 输 弹 等 动 
作 , 炮 门 打 开 时 即 可 开始 送 弹 , 且 自 动 装 弹 机 采用 机 电 一 体 控制 ,其 速度 远 快 于 人 工 输送 。 
[0006] 2、 提高 可 靠 性 ;人 工装 弹 总 会 有 出 差错 的 时 候 , 炮 弹 可 能 会 从 满 是 汗水 的 手中 滑 
出 去 , 装 错 弹 种 或 未 能 用 力 推 弹 上 膛 带 上 炮 门 的 例子 也 并 不 少见 ,特别 是 在 恶劣 的 环境 下 。 
例如 在 野战 行进 中 的 自行 火炮 中 , 颠 艇 、 俯 仰 及 跑 偏 等 意外 情况 下 ,将 下 一 发 炮弹 装 进 炮 膛 
时 ,这 种 精确 的 行进 间 射 击 能 力 将 会 大 打折 扣 。 而 采用 自动 装 弹 机 将 不 会 有 此 类 问题 , 它 可 
以 在 全 天 候 及 恶劣 的 越野 条 件 下 ,提供 持续 高 速度 的 再 装填 。 

[0007] 3、 减 小 火炮 系统 尺寸 :装填 手 在 战斗 室 选择 和 装填 弹药 时 ,基本 是 立 姿 工作 ,占用 
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较 大 的 空间 和 高 度 采用 自动 装 弹 机 ,取消 了 装填 手 ,可 大 大 节省 战斗 室 空 间 。 

[0008] 4、 提高 火炮 机 动 性 :采用 自动 装 弹 机 可 以 缩小 战斗 空间 ,使 包容 它 的 装甲 得 以 减 
少 。 降 低 了 火炮 系统 的 重量 ,从 而 提高 了 机 动 性 。 

[0009] ”已 有 的 中 国 专利 CN203758355U 提 出 “一 种 应 用 于 坦克 的 弹药 自动 装 定 装置 ”。 该 发 
明 提 出 了 一 种 应 用 于 坦克 的 弹药 自动 装 定 装置 ,包括 驱动 装置 、 信 息 发 送 装 置 和 自动 装 弹 
机 ,自动 装 弹 机 包括 弹 夹 、 弹 药 简 、 推 弹 机 构 、 提 升 机 和 底板 ,但 该 专利 结构 比较 笨重 ,提升 
机 的 控制 复杂 ,工作 过 程 中 能 耗 大 ,因此 ,实用 性 低 ,不 易 实现 。 

[0010] ”已 有 的 中 国 专 利 CN2069448140U 提 出 “一 种 弹 链 自动 装 弹 机 ”。 该 发 明 提出 了 一 种 弹 
链 自 动 装 弹 机 ,包括 工作 台电 机 和 梭 模 、 弹 链 支承 架 ` 气缸 和 推 料 凸 轮 等 .其 推 弹 机 构 需 要 
高 压气 饶 通 过 进 气 管 排 出 高 压气 体 推动 推 料 凸 轮 前 进 , 完 成 子弹 的 装配 。 由 于 梭 槽 体积 

高 压气 包 质 量 重 , 装 弹 机 构 整 体 体积 较 大 ,装配 在 武器 上 的 可 能 性 比较 低 。 


发 明 内 容 

[0011] ”为 了 克服 现 有 技术 的 不 足 ,本 发 明 提 供 了 一 种 电磁 发 射 自动 装 弹 机 构 , 包 括 连 发 
机 构 、 拨 弹 机 构 、 锁 止 机 构 和 推 弹 机 构 ; 连 发 机 构 包 括 弹 载 和 二 级 传动 齿轮 , 弹 载 设置 有 多 
个 弹 舱 , 弹 载 正 下 方 的 弹 舱 为 推 弹 舱 ;: 推 弹 机 构 在 推 弹 电 机 的 驱动 下 ,通过 推 弹 杆 和 推 弹头 
击发 推 弹 舱 内 的 弹丸 ; 拨 弹 机 构 包 括 拨 弹 电机 、 一 级 传动 齿轮 和 手动 把 手 ,氢弹 电机 转动 或 
者 使 用 手动 把 手 转动 电机 时 ,通过 一 级 和 二 级 两 个 传动 齿轮 的 嘴 合 传动 ,为 弹 载 旋转 提供 
动力 ,实现 连续 换 弹 ; 锁 止 机 构 在 击发 弹丸 时 能 够 将 弹 融 锁 止 , 弹 舱 切换 时 解除 锁 止 ,本 发 
明 能 够 实现 弹药 自动 化 装填 ,提高 了 弹药 的 装填 速度 和 精细 化 程度 ,避免 了 人 工装 填 弹 药 
过 程 中 安全 问题 的 发 生 ,解决 了 火炮 射 速 低 的 问题 ,增加 了 火炮 的 打击 力 。 

[0012] “本 发 明 解 决 其 技术 问题 所 采用 的 技术 方案 如 下 : 

[0013] ”一 种 电磁 发 射 自 动 装 弹 机 构 , 包 括 连 发 机 构 、 拨 弹 机 构 、 锁 止 机 构 、 推 弹 机 构 和 底 
板 ; 

[0014] ”所 述 底 板 包 括 推 弹 机 构 固 定 底板 和 弹 救 固定 底板 , 推 弹 机 构 固 定 底板 和 弹 副 固定 
底板 为 一 体 成 型 结构 ;所 述 推 弹 机 构 固 定 底板 位 于 推 弹 机 构 下 方 , 所 述 弹 载 固定 底板 位 于 
连 发 机 构 下 方 ; 

[0015] ”所 述 连 发 机 构 包 括 弹 载 、 二 级 传动 齿轮 、 弹 融 正 面 安装 文 架 、 弹 载 背 面 固定 文 染 ; 
所 述 弹 载 为 圆 盘 式 结构 ,在 圆 盘 上 开 有 N 个 均匀 分 布 的 通 孔 作为 弹 舱 ,每 个 弹 舱 能 放置 一 枚 
弹丸 ; 弹 载 圆 盘 中 心 位 置 设 有 中 心 轴 , 中 心 轴 一 端 安装 有 第 一 轴承 ,第 一 轴承 固定 在 弹 载 正 
面 安装 支架 上 ,中 心 轴 另 一 端 安装 有 第 二 轴承 ,第 二 轴承 固定 在 弹 坑 背 面 固 定 支 架 上 , 弹 雪 
能 绕 中 心 轴 旋 转 ; 所 述 二 级 传动 齿轮 环绕 弹 救 一 周 ,与 弹 载 为 一 体 结构 ,位 于 弹 载 靠近 弹 载 
正面 安装 支架 侧 的 边缘 部 位 ,共有 Q 个 齿 ,Q 为 N 的 整数 倍 ; 当 弹 载 任 一 弹 舱 旋转 至 弹 融 正 下 
方 时 ,此 时 该 弹 舱 为 推 弹 舱 ,其 余 N-1 个 弹 舱 为 储 弹 舱 ; 弹 载 正面 安装 支架 作为 挡 板 ,挡住 弹 
吉 储 弹 舱 中 的 弹丸 ,使 储 弹 舱 中 的 弹丸 不 能 从 弹 载 靠近 弹 民 正 面 安装 支架 一 侧 脱 出 ;所 述 
弹 载 正面 安装 文 架 和 弹 载 背面 固定 支架 都 固定 在 弹 融 固定 底板 上 ; 

[0016] ”所 述 拨 弹 机 构 包 括 拨 弹 电机 、 一 级 传动 齿轮 和 手动 把 手 ;所 述 一 级 传动 齿轮 位 于 
弹 载 斜 下 方 , 固 定 在 拨 弹 电机 的 输出 轴 上 ,与 二 级 传动 齿轮 路 合 ;所 述 一 级 传动 齿轮 含有 P 
个 齿 ,满足 Q:P=3:1; 所 述 拨 弹 电机 固定 在 弹 载 正面 安装 支架 上 背离 弹 载 一 侧 ,氢弹 电机 的 
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输出 轴 从 拨 弹 电机 伸 出 依次 穿 过 弹 规 正面 安装 支架 、 一 级 传动 齿轮 和 弹 载 背面 固定 文 架 ， 
拨 弹 电机 工作 时 通过 一 级 传动 齿轮 和 二 级 传动 齿轮 的 传动 驱动 弹 载 转动 ,更 换 推 弹 舱 ;所 
述 手 动 把 手 安 装 在 拨 弹 电机 输出 轴 远 离 拨 弹 电机 的 末端 ,手动 把 手 为 可 拆 撮 式 把 手 , 用 于 
手动 驱动 弹 载 转动 ,更 换 推 莘 舱 ，; 

[0017] “所 述 锁 止 机 构 包 括 锁 套 、 锁 扣 和 弹簧 ;所 述 锁 套 固定 安装 在 弹 载 正 面 安 装 文 架 上 
背离 弹 载 一 侧 拨 弹 电机 的 斜 上方 ; 所 述 弹 千 放置 在 锁 套 内 ,所 述 锁 扣 一 端 从 弹 复 中 间 穿 过 
后 从 锁 套 的 中 心 孔 穿 出 , 另 一 端 卡 在 锁 套 外 侧 ; 所 述 弹 敬 一 端 固定 在 锁 扣 上 , 另 一 端 固定 在 
锁 套 上 ,防止 弹 阁 移动 ;所 述 弹 载 正 面 安装 文 架设 置 有 锁 扣 弹出 孔 , 锁 扣 从 锁 套 中 心 孔 家 出 
后 , 罕 过 锁 扣 弹出 孔 , 当 弹 载 任 一 储 弹 舱 与 锁 扣 弹出 孔 位 置 对 齐 时 , 锁 扣 弹出 进入 到 储 弹 
舱 , 锁 止 弹 载 ; 当 弹 载 转动 时 , 锁 扣 受到 弹 民 表 面 挤 压 , 弹 敬 被 压缩 , 锁 扣 从 储 弹 舱 中 退出 ， 
弹 慢 继续 转动 直到 下 一 个 储 弹 舱 与 锁 扣 弹出 孔 位 置 对 齐 ; 

[0018] ”所 述 推 苦 机 构 安装 在 推 弹 机 构 固 定 底板 上 , 推 弹 机 构 穿 过 弹 融 正面 安装 支架 与 推 
弹 舱 的 弹丸 接触 ,将 弹丸 推送 出 推 弹 舱 ,完成 推 弹 操 作 。 

[0019] “进一步 地 ,所 述 推 弹 机 构 包括 推 弹 电 机 、 推 弹 杆 、 推 弹头 、 第 三 轴承 、 推 弹 电机 固定 
文 架 、 丝 杠 、 轴 承 固 定 文 架 、 第 一 同步 轮 、 第 二 同步 轮 、 一 号 法 兰 、 二 号 法 兰 、 推 弹 机 构 固 定 文 
架 和 推 弹 机 构 外 壳 ; 

[0020] ”所 述 推 弹 电 机 固定 文 架 为 中 空 结构 ,固定 在 推 弹 机 构 固 定 底 板 上 远离 弹 靓 正面 安 
装 文 架 的 一 端 ; 所 述 推 弹 电机 安装 在 推 弹 电机 固定 文 架 侧面 上 方 , 推 弹 电机 的 输出 轴 置 于 
推 弹 电机 固定 支架 空 腔 内 , 推 弹 电机 的 输出 轴 连 接 第 一 同步 轮 ,在 第 一 同步 轮 的 下 方 设置 
第 二 同步 轮 ,第 一 同步 轮 和 第 二 同步 轮 通过 皮带 连接 ; 

[0021] “所 述 第 二 同步 轮 固定 套 接 在 丝 枉 上 ,所 述 丝 杠 穿 过 第 三 轴承 后 与 一 号 法 兰 的 一 端 
通过 螺纹 连接 , 丝 杠 与 第 三 轴承 固定 连接 ;所 述 一 号 法 兰 的 另 一 端 与 推 弹 杆 的 一 端 固定 连 
接 , 推 弹 杆 为 圆柱 形 套 简 , 丝 杠 能 通过 螺纹 旋转 进入 推 弹 杆 内 部 ;所 述 推 弹 杆 的 另 一 端 与 推 
弹头 固定 连接 ;所 述 推 弹 头 能 穿 过 弹 载 正面 安装 支架 与 推 弹 舱 的 弹丸 接触 ,将 弹丸 推送 出 
推 弹 舱 ,完成 推 弹 操 作 ; 

[0022] ”所 述 丝 杠 与 第 二 同步 轮 和 第 三 轴承 接触 部 分 为 光滑 表面 ,其 余部 分 为 螺纹 杆 ; 所 
述 第 三 轴承 内 骨 于 轴承 固定 文 架 ,轴承 固定 支架 固定 安装 在 推 弹 机 构 外 壳 内 部 ,轴承 固定 
支架 用 于 固定 丝 杠 ,防止 丝 杠 晃动 ; 

[0023] ”所 述 二 号 法 兰 固定 安装 在 推 弹 机 构 外 壳 内 部 靠近 推 弹头 位 置 ,二 号 法 兰 内 侧 有 左 
右 对 称 的 导 模 , 推 弹 杆 两 仙 有 对 称 的 导轨 ,二 号 法 兰 通过 导 覃 套 在 推 弹 杆 上 的 导轨 上 |， 
[0024] “所 述 推 弹 机 构 外 壳 通 过 推 弹 机 构 固 定 文 架 固定 在 推 弹 机 构 固 定 底 板 上 ,用 于 推 弹 
杆 和 第 三 轴承 的 外 部 保护 ; 推 弹 机 构 外 壳 靠 近 弹 载 正面 安装 支架 一 端 设 有 推 弹 杆 伸 出 孔 ， 
当 推 弹 电机 转动 时 ,带动 第 一 同步 轮转 动 , 第 一 同步 轮 通过 皮带 带动 第 二 同步 轮转 动 , 第 二 
同步 轮 带动 丝 杠 转动 , 丝 杠 转动 时 ,与 丝 杠 螺纹 连接 的 一 号 法 兰 和 推 弹 杆 沿 直线 方向 移动 ， 
最 终 推 弹头 穿 过 推 弹 杆 伸 出 孔 ,再 穿 过 弹 载 正面 安装 支架 与 推 弹 舱 的 弹丸 接触 。 

[0025] ”优选 地 ,所 述 N 二 10,Q 二 120,P 二 40。 

[0026] “本 发 明 具 有 以 下 有 益 效 果 : 

[0027] 1、 本 发 明 的 驱动 机 构 的 驱动 方式 为 电磁 驱动 ,通过 电机 输出 推力 ,实现 推力 大 小 
的 精确 控制 ,同时 一 定 程度 上 减 小 了 装置 体积 。 
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[0028] 2、 本 发 明 设计 的 连 发 机 构 通过 圆 租 形 弹 载 实现 多 发 弹丸 的 储备 和 发 射 ,使 得 装 弹 
机 在 完成 上 一 发 弹丸 装填 后 , 即 可 上 开始 下 一 发 装填 动作 的 准备 工作 ,增加 了 换 弹 可 靠 性 
的 同时 也 加 快 了 换 弹 速度 。 

[0029] 3、 本 发 明 采 用 的 拨 弹 机 构 通过 远程 控制 拨 弹 电机 可 以 实现 弹 载 的 快速 旋转 ,将 下 
一 储 弹 舱 的 弹丸 旋转 到 输 弹 位 置 以 备 下 次 装 弹 ,简化 了 弹药 的 装填 ,节省 人 力 ; 并 可 通过 拨 
弹 电 机 的 手动 旋转 把 手 实现 手动 转 弹 ,工作 模式 灵活 。 


附 图 说 明 

[0030] ”图 1 是 本 发 明 的 整体 机 构 示意 图 。 

[0031] ”图 2 是 连 发 机 构 示意 图 。 

[0032] ”图 3 是 连 发 机 构 后 视图 。 

[0033] ”图 4 是 锁 止 机 构 示意 图 。 

[0034] ”图 5 是 锁 止 机 构 剖 面 示 意图 。 

[0035] ”图 6 是 推 弹 机 构 示意 图 。 

[0036] ”图 7 是 推 弹 杆 示意 图 。 

[0037] ”图 中 ,1- 推 弹 机 构 固 定 底板 ,2- 锁 止 机构 ,3- 弹 坑 ,4- 拨 弹 电 机 ,5- 推 弹 电机 ,6- 推 


弹 电 机 固定 支架 ,7- 推 弹 机 构 固 定 支 架 ,8- 弹 载 正 面 安装 文 架 ,9- 推 弹 机 构 外 壳 , 10-99 У 
面 固定 支架 ,11- 推 弹 舱 ,12- 弹 载 固定 孔 ,13- 锁 套 ,14- 一 级 传动 齿轮 ,15- 储 弹 舱 ,16- 二 级 
传动 齿轮 ,17- 弹 载 固定 底板 ,18- 锁 扣 ,19- 锁 套 固定 孔 ,20- 弹 竹 ,21- 手 动 把 手 ,22- 第 二 同 
步 轮 ,23- 推 弹 杆 ,24- 第 三 轴承 ,25- 轴 承 固定 支架 ,26- 丝 杠 ,27- 推 弹头 ,28- 推 弹 杆 伸 出 孔 ， 
29- 推 弹 电机 电气 接口 ,30- 一 号 法 兰 ,31- 二 号 法 兰 ,32- 轴 承 固定 支架 安装 孔 ,33- 二 号 法 兰 
安装 孔 ,34- 导 轨 ,35- 导 模 。 


具体 实施 方式 

[0038] “下面 结合 附 图 和 实施 例 对 本 发 明 进 一 步 说 明 。 

[0039] ”如 图 1 所 示 ,一 种 电磁 发 射 自动 装 弹 机 构 ,包括 连 发 机 构 、 拨 弹 机 构 、 锁 止 机 构 2、 推 
弹 机 构 和 底板 ; 

[0040] ”所 述 底 板 包括 推 弹 机 构 固 定 底板 1 和 弹 载 固定 底板 17 , 推 弹 机 构 固 定 底板 1 和 弹 载 
固定 底板 17 为 一 体 成 型 结构 ;所 述 推 弹 机 构 固 定 底板 1 位 于 推 弹 机 构 下 方 , 所 述 弹 才 固 定 底 
板 17 位 于 连 发 机 构 下 方 ; 

[0041] 如 图 2 和 图 3 所 示 , 所 述 连 发 机 构 包 括 弹 载 3、 二 级 传动 齿轮 16、 弹 雪 正 面 安装 支架 
8、 弹 载 背面 固定 支架 10; 所 述 弹 副 3 为 圆 盘 式 结构 ,在 圆 盘 上 开 有 N 个 均匀 分 布 的 通 孔 作为 
弹 舱 ,每 个 弹 舱 能 放置 一 枚 弹丸 ; 弹 载 3 圆 盘 中 心 位 置 设 有 中 心 轴 , 中 心 轴 一 端 安装 有 第 一 
轴承 ,第 一 轴承 固定 在 弹 载 正面 安装 支架 8 上 ,中 心 轴 另 一 端 安装 有 第 二 轴承 ,第 二 轴承 固 
定 在 弹 坑 背面 固定 支架 10 上 , 弹 载 3 能 绕 中 心 轴 旋 转 ; 所 述 二 级 传动 齿轮 16 环 绕 弹 袁 3 一 周 ， 
与 弹 载 3 为 一 体 结构 ,位 于 弹 载 3 靠近 弹 载 正面 安装 支架 8 侧 的 边缘 部 位 ,共有 Q 个 齿 ,Q 为 N 的 
整数 倍 ; 当 弹 载 3 任 一 弹 舱 旋转 至 弹 载 3 正 下 方 时 ,此 时 该 弹 舱 为 推 弹 舱 11 ,其 余 N-1 个 弹 舱 
为 储 弹 舱 15; 弹 融 正面 安装 支架 8 作为 挡 板 ,挡住 弹 裁 3 储 弹 舱 15 中 的 弹丸 ,使 储 弹 舱 15 中 的 
弹丸 不 能 从 弹 载 3 靠近 弹 载 正面 安装 支架 8 一 侧 脱出 ;所 述 弹 载 正面 安装 支架 8 和 弹 副 背 面 
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固定 支架 10 都 固定 在 弹 载 固定 底板 17 上 

[0042] ”所 述 拨 弹 机 构 包 括 拨 弹 电机 4、 一 级 传动 齿轮 14 和 手动 把 手 21; 所 述 一 级 传动 齿轮 
14 位 于 弹 载 3 余下 方 , 固 定 在 拨 弹 电机 4 的 输出 轴 上 ,与 二 级 传动 齿轮 16 归 合 ;所 述 一 级 传动 
齿轮 14 含 有 P 个 齿 ,满足 Q:P=3:1; 所 述 拨 弹 电机 4 固定 在 弹 载 正面 安装 支架 8 上 背离 弹 副 3 
一 侧 , 拨 弹 电 机 4 的 输出 轴 从 拨 弹 电机 4 伸 出 依次 穿 过 弹 载 正面 安装 文 架 8、 一 级 传动 齿轮 14 
和 弹 载 背面 固定 支架 10 , 拨 弹 电机 4 工作 时 通过 一 级 传动 齿轮 14 和 二 级 传动 齿轮 16 的 传动 
驱动 弹 载 3 转 动 ,更 换 推 弹 舱 11; 所 述 手动 把 手 21 安 装 在 拨 弹 电机 4 输出 轴 远 离 拨 弹 电机 4 的 
末端 ,手动 把 手 21 为 可 拆卸 式 把 手 , 用 于 手动 驱动 弹 载 3 转动 ,更 换 推 弹 舱 11; 

[0043] ”如 图 4 和 图 5 所 示 ,所 述 锁 止 机 构 2 包 括 锁 套 13、 锁 扣 18 和 弹 短 20; 所 述 锁 套 13 固 定 
安装 在 弹 融 正面 安装 支架 8 上 背离 弹 载 3 一 侧 拨 弹 电 机 4 的 斜 上 方 ; 所 述 弹簧 20 放 置 在 锁 套 
13 内 ,所 述 锁 扣 18 一 端 从 弹 筑 20 中 间 穿 过 后 从 锁 套 13 的 中 心 孔 穿 出 , 男 一 端 卡 在 锁 套 13 外 
侧 ; 所 述 弹 得 20 一 端 固定 在 锁 扣 18 上 , 男 一 端 固定 在 锁 套 13 上 ,防止 弹 自 20 移 动 ;所 述 弹 载 
正面 安装 支架 8 设置 有 锁 扣 弹出 孔 , 锁 扣 18 从 锁 套 13 中 心 孔 穿 出 后 , 穿 过 锁 扣 弹 出 孔 , 当 弹 
融 3 任 一 储 弹 舱 15 与 锁 扣 弹 出 孔 位 置 对 齐 时 , 锁 扣 18 弹 出 进入 到 储 弹 舱 15, 锁 止 弹 融 3; 当 弹 
载 3 转动 时 , 锁 扣 18 受 到 弹 坑 3 表面 挤 压 , 弹 复 20 被 压缩 , 锁 扣 18 从 储 弹 舱 15 中 退出 , 弹 席 3 继 
续 转 动 直到 下 一 个 储 弹 舱 15 与 锁 扣 弹出 孔 位 置 对 齐 ; 

[0044] ”所 述 推 弹 机 构 安 装 在 推 弹 机 构 固 定 底板 1 上 , 推 漳 机 构 穿 过 弹 载 正面 安装 支架 8 与 
推 弹 舱 11 的 弹丸 接触 ,将 弹丸 推送 出 推 弹 舱 11 ,完成 推 弹 操作 。 

[0045] ”进一步 地 ,如 图 6 和 图 7 所 示 ,所 述 推 弹 机 构 包 括 推 弹 电机 5、 推 弹 杆 23、 推 弹头 27、 
第 三 轴承 24、 推 弹 电机 固定 支架 6、 丝 枉 26、 轴 承 固 定 支 架 25、 第 一 同步 轮 、 第 二 同步 轮 22、 一 
号 法 兰 30、 二 号 法 兰 31、 推 弹 机 构 固 定 文 架 7 和 推 弹 机 构 外 壳 9; 

[0046] ”所 述 推 弹 电机 固定 支架 7 为 中 空 结 构 , 固 定 在 推 弹 机 构 固 定 底板 1 上 远离 弹 载 正面 
安装 支架 8 的 一 端 ; 所 述 推 弹 电机 5 安装 在 推 弹 电机 固定 支架 6 侧面 上 方 , 推 弹 电 机 5 的 输出 
轴 置 于 推 弹 电 机 固定 支架 6 空 腔 内 , 推 弹 电 机 5 的 输出 轴 连 接 第 一 同步 轮 , 在 第 一 同步 轮 的 
下 方 设置 第 二 同步 轮 22, 第 一 同步 轮 和 第 二 同步 轮 22 通 过 皮带 连接 ，; 

[0047] ”所 述 第 二 同步 轮 22 固 定 套 接 在 丝 杠 26 上 ,所 述 丝 杠 26 穿 过 第 三 轴承 24 后 与 一 号 法 
兰 30 的 一 端 通过 螺纹 连接 , 丝 杠 26 与 第 三 轴承 24 固 定 连接 ;所 述 一 号 法 兰 30 的 男 一 端 与 推 
弹 杆 23 的 一 端 固定 连接 , 推 弹 杆 23 为 圆柱 形 套 简 , 丝 杠 26 能 通过 螺纹 旋转 进入 推 弹 杆 23 内 
部 ;所 述 推 弹 杆 23 的 另 一 端 与 推 弹 头 27 固 定 连接 ;所 述 推 弹 头 27 能 穿 过 弹 载 正面 安装 支架 8 
与 推 弹 舱 11 的 弹丸 接触 ,将 弹丸 推送 出 推 弹 舱 11 ,完成 推 弹 操作 

[0048] ”所 述 丝 杠 26 与 第 二 同步 轮 22 和 第 三 轴承 24 接 触 部 分 为 光滑 表面 ,其 余部 分 为 螺纹 
杆 ; 所 述 第 三 轴承 24 内 构 于 轴承 固定 支架 25, 轴 承 固 定 支架 25 固 定安 装 在 推 弹 机 构 外 壳 9 内 
部 ,轴承 固定 支架 25 用 于 固定 丝 杠 26 ,防止 丝 枉 26 晃 动 ; 

[0049] ”所 述 二 号 法 兰 31 固 定安 装 在 推 弹 机 构 外 壳 内 9 部 靠近 推 弹头 27 位 置 ,二 号 法 兰 31 
内 侧 有 左右 对 称 的 导 柳 35, 推 弹 杆 23 两 侧 有 对 称 的 导轨 36, 二 号 法 兰 31 通 过 导 槽 35 套 在 推 
弹 杆 23 上 的 导轨 36 上 ; 

[0050] ”所 述 推 莘 机 构 外 过 9 通过 推 莘 机 构 固 定 支 架 7 固定 在 推 莘 机 构 固 定 底板 1 上 ,用 于 
推 弹 杆 23 和 第 三 轴承 24 的 外 部 保护 ; 推 弹 机 构 外 壳 9 靠 近 弹 载 正 面 安装 文 架 8 一 端 设 有 推 弹 
杆 伸 出 孔 28 , 当 推 弹 电 机 5 转动 时 ,带动 第 一 同步 轮转 动 ,第 一 同步 轮 通过 皮带 带动 第 二 同 
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步 轮 22 转 动 , 第 二 同步 轮 22 带 动 丝 枉 26 转 动 , 丝 枉 26 转 动 时 , 与 丝 枉 26 螺 纹 连 接 的 一 号 法 兰 
30 和 推 弹 杆 23 沿 直线 方向 移动 ,最终 推 弹头 27 穿 过 推 弹 杆 伸 出 孔 28 ,再 穿 过 弹 坑 正面 安装 
支架 8 与 推 弹 舱 11 的 弹丸 接触 。 

[0051] ”优选 地 ,所 述 N 二 10,Q 二 120,P 二 40。 

[0052] ”具体 实施 例 : 
[0053] “本 实施 例 连 发 机 构 安 装 在 推 弹 机 构 侧 面 , 弹 载 有 10 个 弹 舱 , 正 下 方 的 为 1 个 推 弹 
舱 ,其 余 为 9 个 储 弹 挫 ,可 一 次 性 装备 10 枚 弹丸 。 二 级 传动 齿轮 与 弹 载 为 一 体 , 位 于 弹 载 的 边 
缘 , 共 120 齿 ; 弹 载 中 心 轴 的 前 端 和 后 端 安 装 有 轴承 ,通过 轴承 将 弹 载 固定 在 文 架 的 弹 载 固 
定 孔 上 , 弹 载 正 面 固 定 在 弹 载 正面 安装 支架 上 , 弹 袁 背面 固定 在 弹 袁 背面 安装 支架 上 ; 拨 弹 
电机 固定 在 弹 融 正 面 安 装 支 架 上 ,一 级 传动 齿轮 有 40 具 ,固定 在 拨 弹 电机 轴 上 ,与 二 级 传动 
齿轮 哮 合 ;手动 把 手 固定 于 拨 弹 电机 输出 轴 末 端 ,用 于 手动 转动 弹 载 进 行 换 弹 ;通过 远程 控 
制 系 统 , 拨 弹 电 机 能 精确 控制 转动 角度 ,控制 一 级 传动 齿轮 转动 12 齿 ,一 级 传动 齿轮 转 过 
108 度 , 则 二 级 传动 齿轮 转 过 12 此 , 弹 融 空间 位 置 改变 36 度 , 储 弹 舱 转动 到 推 莘 舱 位 置 , 为 推 
弹 机 构 推 弹 做 好 准备 ; 推 弹 完 成 后 , 拨 弹 电机 继续 带动 弹 载 空间 位 置 改 变 36 度 ,将 下 一 发 弹 
药 的 弹 舱 转动 到 推 弹 舱 位 置 ,等 待 推 弹 ,从 而 实现 连续 换 弹 。 推 弹 电 机 通过 推 弹 电机 电气 接 
п 与 远程 控制 系统 连接 。 
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